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Bomba de alta densidade NEA 430

Seguranc¢a

Leia e siga estas instrucoes de seguranca. Adverténcias, cuidados e instrucdes especificas de tarefas e
equipamentos estdo incluidas na documentacdo do equipamento, quando apropriado.

Certifique-se de que toda a documentacdo do equipamento, incluindo estas instrucoes, esteja acessivel a
tfodas as pessoas que operam ou fazem manutencdo no equipamento.

Pessoal Qualificado

Os proprietdrios dos equipamentos sdo responsdveis por garantir que os equipamentos da Vere Technology
sejam instalados, operados e mantidos por pessoal qualificado. Pessoal qualificado sdo aqueles funciondrios
ou contratados treinados para executar com seguranca as tarefas atribuidas. Eles estdo familiarizados com
tfodas as regras e regulamentos de seguranca relevantes e sdo fisicamente capazes de executar as tarefas
que lhes sdo atribuidas.

Uso pretendido

O uso do equipamento NEA 430 de maneiras diferentes das descritas na documentacdo fornecida com o
equipamento pode resultar em ferimentos pessoais ou danos materiais.

Alguns exemplos de uso ndo intencional de equipamentos incluem

¢ ysando materiais incompativeis

fazer modificacdes ndo autorizadas

remover ou ignorar protecdes de seguranca ou intertravamentos

usar pecas incompativeis ou danificadas

usando equipamento auxiliar ndo aprovado

operar equipamentos acima das classificacdes maximas

Regulamentos e Aprovagoes

Certifique-se de que todos os equipamentos sejam classificados e aprovados para o ambiente em que sdo
usados. Quaisquer aprovacdes obtidas para equipamentos da Verne Technology serdo anuladas se as
instfrucdes de instalacdo, operacdo e servico ndo forem seguidas.

Todas as fases da instalacdo do equipamento devem estar em conformidade com todos os cédigos fede-
rais, estaduais e locais.

Seguranc¢a Pessoal

Para evitar lesdes, siga estas instrugoes.
* Ndo opere ou faca manutencdo no equipamento a menos que vocé seja qualificado.

* Ndo opere o0 equipamento a menos que as profecdes de seguranca, portas ou fampas estejam intfactas
e os intertravamentos automdticos estejam funcionando corretamente. Nd&o ignore ou desarme nenhum
dispositivo de seguranca.

* Manfenha-se afastado de equipamentos em movimento. Antes de ajustar ou fazer manutencdo em qual-
quer equipamento em movimento, desligue a fonte de alimentacdo e espere até que o equipamento pare
completamente. Bloqueie a energia e proteja o equipamento para evitar movimentos inesperados.

« Alivie (purgue) a pressdo hidraulica e pneumdtica antes de ajustar ou fazer manutencdo em sistemas ou
componentes pressurizados. Desconecte, bloqueie e marque os inferruptores antes de fazer manutencdo
em equipamentos elétricos.

* Obtenha e leia as Fichas de Dados de Seguranca de Materiais (MSDS) de todos os materiais utilizados. Siga
as instrucdes do fabricante para manuseio e uso seguro de materiais € use o dispositivo de protecdo indivi-
dualrecomendado. O afterramento dentro e ao redor das aberturas do estande deve estar em conformida-
de com os requisitos da NFPA para locais perigosos de Classe 2, Divisdo 1 ou 2. Consulte NFPA 33, NFPA 70
(artigos NEC 500, 502 e 516) e NFPA 77, condigcdes mais recentes.

e Para evitar lesdes, esteja ciente dos perigos menos obvios no local de trabalho que muitas vezes ndo
podem ser completamente eliminados, como superficies quentes, arestas afiadas, circuitos elétricos energi-
zados e pecas moveis que ndo podem ser fechadas ou protegidas de outra forma por razdes praticas.
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Bomba de alta densidade NEA 430

Segurancga contra incéndio

Para evitar incéndio ou explosdo, siga estas instrucoes.

* Ndo fume, solde, triture ou use chamas abertas onde materiais inflamdveis estiverem sendo usados ou
armazenados.

e Forneca ventilacdo adequada para evitar concentragdes perigosas de materiais voldteis ou vapores.
Consulte os cédigos locais ou a MSDS do material para obter orientacdo.

e Ndo desconecte circuitos elétricos energizados enquanto estiver trabalhando com materiais inflamdveis.
Desligue primeiro a energia em uma chave seccionadora para evitar faiscas.

* Saiba onde estdo localizados os botdes de parada de emergéncia, vdlvulas de corte e extintores de
incéndio. Se ocorrer um incéndio numa cabina de pintura, desligue imediatamente o sistema de pulveri
zacdo e os exaustores.

* Limpe, mantenha, teste e repare o equipamento de acordo com as instrucdes na documentacdo do
equipamento.

* Use apenas pecas de reposicdo projetadas para uso com equipamentos originais.
Enfre em contato com seu representante da Vere Technology para obter informacdes e conselhos sobre

pecas.

AVISO: Operar equipamentos eletrostdticos defeituosos é perigoso e pode causar eletro-
cussdo, incéndio ou explosdo. Faca das verificacdes de resisténcia parte do seu progra-
ma de manutencdo periédica. Se vocé receber um leve choque elétrico ou notar faiscas
ou arcos estdticos, desligue todos os equipamentos elétricos ou eletrostdticos imediata-
mente. Ndo reinicie o equipamento até que o problema tenha sido identificado e corrigi-

» Todos os objetos elefricamente condutores nas dreas de pulverizacdo devem ser ligados eletricamente ao
solo, com uma resisténcia ndo superior a 1 megohm, medida com um instrumento que se aplica pelo menos
500 volts ao circuito que estd a ser avaliado.

* O equipamento a basear-se inclui, mas ndo estd limitado a, o piso da drea de pulverizacdo, as platafor-
mas de operadores, os funis, 0os suportes de photoeye e os bicos de explosdo. O pessoal que tfrabalha na
drea de pulverizacdo deve ser ligado a terra.

* Existe um possivel potencial de ignicdo do corpo humano carregado. O pessoal de pé numa superficie
pintado, como uma plataforma de operador, ou com calcado ndo condutivo, ndo estd ligado a terra. O
pessoal deve usar sapaftos com solas condutoras ou usar uma bracelete para manter uma ligagcdo ao solo
ao frabalhar com ou em redor do equipamento electrostdtico.

* Os operadores devem manter o contacto de pele a manusear entre a mdo e o cabo da arma para evitar
choques enquanto operam canhdes de pulverizacdo electrostdtica manual. Se as luvas devem ser usadas,
corte a palma da mdo ou os dedos, use luvas eléctricas condutoras ou use uma alca de terra ligada d pega
ou outro verdadeiro solo de ferra.

* Desligue as fontes de alimentacdo electrostdtica e os elétrodos de pistola de terra antes de fazer ajustes
ou limpar pistolas de pulverizacdo em po.

* Ligue todos os equipamentos desligados, cabos de ligacdo a terra e fios apds o equipamento de manu-
tencdo.
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Acdo no evento de mau funcionamento
Se um sistema ou qualquer equipamento num sistema funcionar mal, desligue imediatamente o sistema e
execute os seguintes passos:

* Desligue e bloqueie a energia elétrica. Close vdlvulas de desligamento pneumdtico e pressdes aliviadas

¢ |denfifiqgue o motivo do mau funcionamento e corrija-o antes de reiniciar o equipamento.

Eliminagdo
Disposicdo de equipamentos e materiais utilizados na operacdo e manutencdo de acordo com os cédigos
locais.

Descrigdo
Consulte a Figura 1

O NEA 430 (p6 de alta densidade, ar de baixo volume) bomba em pé transporta grandes quantidades de
pd de um local para outro.

O design da bomba e o tubo de aspiracdo e entrega de pequeno di@metro utilizados com a bomba permi-
tem ser purgados de forma rdpida e completa.

A bomba é mais eficiente do que as bombas fradicionais ao estfilo de venturi, naquele poucos poucos
tempos utilizados para operar a bomba é misturada no fluxo de pd. Apenas o ar utilizado para mover o pd
para fora da bomba e para o tubo de enfrega entra no riacho de pé.

Figura 1
Bomba de alta densidade NEA430
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Componentes da bomba de alta capacidade NEA 430

Consulte a figura 2.

n° ltem |

Descricdo

Funcao

Componentes de controlo aéreo

PV3: tubos de gestéo da valvula direita

Procure ciclos alternativos o ar comprimido positivo e negativo

1 para os tubos de fluidizag&o.
2 PV4: valvulas de gestéo de tubos esquerdos Procure ciclos alternativos o ar comprimido positivo e negativo
para os tubos de fluidizagao.
PV2: valvulas de gestéo de valvulas de gestdo | Procure ciclos alternativos o ar comprimido entre as valvulas e a
3 manga.
PV1: ciclo de gestao da valvula NEA PUMP Procure ciclos alternativos o ar comprimido na valvula do ciclo de
4 ativagao.
5 Regulador e medidor de pressdo (SUPPLY) Ajuste a pressao de fecho Max 0.48 Mpa (4.8 bar)
Regulador e medidor de pressdo (TRAN- | Ajuste o transporte da press&o do produto. Geralmente definido
é SPORT) para 0.07 to 0.1 Mpa (0.7-1.0 bar).
Regulador e medidor de pressao (PINCH Ajuste a pressao de fecho das valvulas de manga para 0:24
7 VALVES) para 0:27 Mpa (2.4-2.7 bar).
Silenciadores Permite a operagéo silenciosa de uma tomada de ar da bomba.
8
VACUUM GENERATORS Dependendo do principio da venturi, gera uma pressao negativa
9 do ar necesséria para atrair o pé nos tubos de fluidizagao.
Timer 1 Verifique as sequéncias operacionais dos seguintes componentes:
10 controlo do ciclo de ativag&o da valvula, tubos de fluido de controlo da
valvula. Certo. e valvulas de manga de controlo da valvula.
Timer 2 Verifique as sequéncias operacionais dos seguintes componentes:
11 controlo do ciclo de ativagdo da valvula, tubos de fluido de controlo da
valvula. Certo. e valvulas de manga de controlo da valvula.
Timer 3 Verifique as sequéncias operacionais dos tubos da valvula de
12 controlo do fluido. Esquerda.
Timer 4 Verifigue as sequéncias operacionais dos tubos da valvula de
13 controlo do fluido. Esquerda.

OXERN
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Figura 2
Componentes da bomba
(Interno, remoc¢éo de cobertura)
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Principio da operagdo

Bomba

A bomba NEA 430 é composta por quatro tangues que alternam numa recolha e transporte de 4 tempos de
ciclo continuo e transporte do pé.

Figura 3
Principio operacional - Bomba B rora M cHEO B EM - vAzIO

©XERNE
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Bomba de alta densidade NEA 430

Limpeza

O processo de purga depende do tipo de
intfegracdo da bomba na linha do sistema de
revestimento em pé.

Pré-limpeza:

antes de iniciar a frequéncia de "limpeza", verifique
a funcionalidade das vdlvulas. Faca 3 impulsos de
pressdo mantendo a bomba desligada.

Limpeza inicial:

mantendo em funcionamento a bomba, inicia o
ciclo de limpeza inserindo diferentes impulsos de
pressdo de ar nas vdlvulas cicldnicas.

Limpeza final:
Desligue a bomba e repita o ciclo de limpeza.

NOTA: Durante o tempo de purga, a linha de pressdo de
ar passa através dos tubos de fluidizacdo, as vdalvulas de
manga e as linhas de fransporte de captacdo.

Se o ar de purga for fornecido por um alimentazioneo
central a partir de um sistema de distribuicdo de caules,
serd geralmente pulsado. Os impulsos sdo normalmente
ativos durante 500 milissecéndios inativos durante alguns
segundos.

Se a hemorragia for iniciada manualmente premindo o
botdo de purga numa bomba manual da estacdo, o ar
sangrado ndo serd pulsado. O botdo de purga é premido
repetidamente para fornecer pulso de ar.

W00

Figura 4
Principio operacional - impeza

Pulsos de
pressao do ar

* online
+
y

-+ = =
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Dados técnicos

8

Taxa de fluxo (max)

PARA: 4 kg/min.

Pressdo geral de fornecimento (min.)

0.6 Mpa (6 bar)

Pressdo geral de fornecimento (max.)

0.8 Mpa (8 bar)

Fornecimento do regulador - pressdo de frabalho

0.48 Mpa (4.8 bar)

Vdalvula de aperto reguladora - pressdo de trabalho

0.24 - 0.27 Mpa (2.4 -2,75 bar)

Purge ar

pressdo MAX 0.7 Mpa (7 bar)

Transporte Regulador - pressdo de trabalho

0.07 - 0.1 Mpa (0,7-0,1 bar)

Consumo total de ar 330l /min
Ar comprimido filfrado com as seguintes propriedades
microfilter oil separator
(0.3 ym or less)
Humidade permitida: 95% ndo condensante Air Fitter IR Lf_'r"
{5 ymi or less)

Temperatura do ambiente operacional de +15 a +40

Tubo de admissdo

POLIETILENO: D. INT. 12 mm (LONG MAX 3,5 m)
ANTISTATICA: D. INT. 12 mm (LONG MAX 3,5 m)

MELHOR RESULTADO OBTAINABLE UTILIZANDO A INFORMACOES POSSIVEL

Tubo de transporte

POLIETILENO: D. INT. 12 mm (LONG MAX 30 m)
ANTISTATICA: D. INT. 12 mm (LONG MAX 30 m)

MELHOR RESULTADO OBTAINABLE UTILIZANDO A INFORMACOES POSSIVEL

Peso/dimensdes

Kg 14.5 - Consulte a figura 5

ors

220

Figura 5 Dimensées da bomba

400
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Bomba de alta densidade NEA 430

Instalagcao

AVISO: A bomba deve estar seguramente ligada a um verdadeiro terreno terrestre. A
falha em aterrar a bomba pode resultar num incéndio ou explosdo.

NOTA: A bomba é normalmente montada num painel que inclui um regulador de ar operacional e
um botdo manual e uma vdlvula de ar operada por pilotada para purga manual. O painel pode
também incluir um regulador auxiliar para fluidizar a fonte de pé.

Dimensoes de montagem em painel . -
Utilize os parafusos Mé fornecidos, anilhas e as porcas Ligagcoes de tubagem
para montar a bomba.

NOTA: Para obter melhores resultados,

NOTA: Estdo incluidos 6 furos de montagem e 1 conjunto mantenha a aspiracdo em pé e o tubo de
de fixadores de @7. Utilize os seis orificios de montagem enfrega o mais curto possivel.
que melhor correspondem 4 sua superficie de monta-
gem.
CONNECCAO TIPO FUNGAO
. From customer-supplied purge air source
0 Tubo de poliuretano azul de 10 mm 7 bar (0.7 Mpa) max.
POLYETYLENE: @ INT.12 X 16 mm Da fonte de pdlvora

(LONG MAX 3,5m)
ANTISTATICA: @ INT.12 mm
(LONG MAX 3,5m)

POLYETHYLENE : @ INT.12 X 16 mm Para destino em po
(LONG MAX 30m)
ANTISTATICA : @ INT.12 mm
(LONG MAX 30m)

. Da fonte de ar de entrada min. é bar
Tubo de poliuretano azul de 10 mm (0.6 Mpa).

PO ®© O

Fio de ligacdo a terra da bomba Para terra terrestre

©XERNE
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Operagao

Consulte a figura 8.

e Para iniciar a bomba, ativa a operacdo de fornecimento de
ar (min 0,6 Mpa (6 bar)). Defina o regulador SUPLY a 0,48 Mpa
(4,8 bar).

* Defina o regulador TRANSPORTO em 0,07 - 0,1 Mpa (0,7-1 bar).

e Defina o regulador PINCH VALVES a 0,24 - 0,27 Mpa (2,4 - 2,7
bar).

e Para parar a bomba, desligue o fornecimento de ar operacio-
nal.

RANSPORT
(0.0% - 0.1 Mpa)

PINCH VALVES
(0.24-0.27 Mpa)

SUPPLY

(0.48 Mpa) Ar de enfrada

min 0.6 Mpa

PS

Succdo Entrega

TECHNOLOGY
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Manvutengao

Execute estes procedimentos de manutencdo para manter a sua bomba a funcionar com a eficiéncia

maxima.
AVISO: Permita que apenas o pessoal qualificado para executar as seguintes tarefas. Siga
a seguranca instrucdes neste documento e em todas as outras documentagdes relacio-
nadas.

NOTA: Pode fer de realizar estes procedimentos com mais ou menos frequéncia, dependendo de
fatores como a experiéncia do operador e o tipo de pd utilizado.

Frequéncia P/N Procedimento

Remover INLET-OUTLET
BODY da bomba de
montagem e verifique se
mostra sinais de desgaste
ou sinferizacdo.

Se necessdrio, limpe estes
componentes com um
aparelho para limpeza
ultrassénica.

A cada quatro
Meses ou

Cada vez que
vocé Desmontar
o Bomba

P/N 10037

Inspecione oPINCH VALVES
BODY para sinais de fuga
de po.

Se vir pd no corpo da vdalv-
ula de aperto ou fissuras de
tensdo nas vdlvulas de
aperto, substitua as valvul-
as de aperto.

Diariamente

P/N 10005-XX

©XERNE
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Frequéncia Procedimento

Retire o corpo da monta-
gem INTERMEDIATE bom-
bear e verifique se mostra
sinais de desgaste ou sinte-
rizacdo.

Se necessdrio, limpe estes
componentes com um
aparelho  para limpeza
ultrassénica.

A cada quatro
Meses ou

Cada vez que
vocé Desmontar
o Bomba

Retire o corpo CYCLONE
VALVE da bomba de mon-
tagem e verifique se
mostra sinais de desgaste
ou sinterizacdo.

Se necessdrio, limpe estes
componentes com um
aparelho para limpeza
ultrassénica.

A cada quatro
Meses ou

Cada vez que
vocé Desmontar
o Bomba

P/N 10038

Remova os tubos de
fluidizacdo e verifique a
conformidade estrutural.
Em caso de defeitos ou
danos, substitua os fubos.

A cada quatro
Meses ou

Cada vez que
vocé Desmontar
o Bomba

P/N 10009

OMERNE
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Diagnéstico
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Problema

Possivel causa

Acdo corretiva

1. Saida de pé reduzida
(As vdlvulas de manga
aberto e fechado)

Lock no tubo em direcdo ao
destino

Verifique os presentes da mangueira
blocos. Limpe a bomba.

Conjunto de transporte aéreo
demasiado alfo

Diminuir a pressdo do ar
fransporte.

Conjunto de transporte aéreo
demasiado curto

Aumentando a pressdo do ar
fransporte.

Vdlvula de manga defeituosa

Substitua as vdlvulas de manga.

Tubos de fluidizac&o entupidos

Substitua os tubos de fluidizacdo.

Valvula de transporte PV3 ar
néo frabalhar

Consulte os diagramas dos tubos.
Desligue a bomba e desligue

os fubos ligados ao corpo da bomba.
Ligue a bomba e verifique se o
tubos tém pressdo alternada

ar positivo e negativo.

Se ndo houver pressdo, substitua a
vdlvula. Se a vdalvula funcionar, mas
ndo sentir pressdo de ar positiva ou
negativa nos tubos, verifique se estd
bloqueios nas linhas de ar que
entrar e sair da vdalvula.

Valvula de transporte PV4
ndo trabalhar

Consulte os diagramas dos tubos.
Desligue a bomba e desligue

os fubos ligados ao corpo da bomba.
Ligue a bomba e verifique se o
tubos tém pressdo alternada

ar positivo e negativo.

Se ndo houver pressdo, substitua a
vdlvula. Se a vdalvula funcionar, mas
ndo sentir pressdo de ar positiva ou
negativa nos tubos, verifique se estd
bloqueios nas linhas de ar que
entrar e sair da vdalvula.

TIMER T3 ndo respeita o tempo
ativacdo

Consulte os diagramas dos tubos.
Desligue a bomba e desligue

o tubo da saida (2) do temporizador.
Ligue a bomba e verifique se

sai da pressdo na alterndncia.
Verifique se existe uma operacdo
adequada do visor e o respeito do
tempo PRE-SET. Se ndo houver pressdo,
substitua o tfemporizador.

TIMER T4 nGo respeita o tempo
ativacdo

Consulte os diagramas dos tubos.
Desligue a bomba e desligue

o tubo da saida (2) do temporizador.
Ligue a bomba e verifique se

sai da pressdo na alternéncia.
Verifique se existe uma operacdo
adequada do visor e o respeito do
tempo PRE-SET. Se ndo houver pressdo,
substitua o tfemporizador.

©XERNE
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Diagnéstico

Problema

14

Possivel causa

Acdo corretiva

2. Saida de pé reduzida
(As vdlvulas de manga
ndo abra e feche)

Vdlvula de manga defeituosa

Substitua as vdlvulas de manga.

Vdlvula de retorno defeituosa

Substitua as vdlvulas ndo retornadas.

Vdlvula PV2 de pressdo
aspiracdo ndo funciona

Desligue a bomba e desligue o
tubos ligados a VALVE CICLONIC.
Ligue a bomba e verifique

se os tubos tiverem alternado
pressdo positiva do ar.

Se ndo houver pressdo, substitua o
vdlvula. Se a vdlvula funcionar, mas
Na&o se sente a pressdo do ar no
tubos, verifique se existem
blogueios nas linhas de ar que
entrar e sair da vdlvula.

Libertacdo do ciclo da vdlvula PV
Recuperacéo / Transporte

Desligue a bomba e desligue o
tubos de saida dos respetivos acessorios.
Ligue a bomba e verifique

se os tubos tiverem alternado
pressdo positiva do ar.

Se ndo houver pressdo, substitua o
vdlvula. Se a vdlvula funcionar, mas
Na&o se sente a pressdo do ar no
tubos, verifique se existem
blogueios nas linhas de ar que
entrar e sair da vdlvula.

TIMER T1 ndo respeita o tempo
ativagcdo

Consulte os diagramas dos tubos.
Desligue a bomba e desligue

o tubo da saida (2) do temporizador.
Ligue a bomba e verifique se

sai da pressdo na alterndncia. Verifique
se existe uma operacdo adequada

do visor e o respeito do tempo PRE-SET.
Se ndo houver pressdo, substitua o
temporizador.

TIMER T2 ndo respeita o tempo
ativagcdo

Consulte os diagramas dos tubos.
Desligue a bomba e desligue

o tubo da saida (2) do temporizador.
Ligue a bomba e verifique se

sai da pressdo na alterndncia. Verifique
se existe uma operacdo adequada

do visor e o respeito do tempo PRE-SET.
Se ndo houver pressdo, substitua o
temporizador.

TIMER T3 ndo respeita o tempo
ativagcdo

Consulte os diagramas dos tubos.
Desligue a bomba e desligue

o tubo da saida (2) do temporizador.
Ligue a bomba e verifique se

sai da pressdo na alterndncia. Verifique
se existe uma operacdo adequada

do visor e o respeito do tempo PRE-SET.
Se ndo houver pressdo, substitua o
temporizador.

TIMER T4 ndo respeita o tempo
ativagcdo

Consulte os diagramas dos tubos.
Desligue a bomba e desligue

o tubo da saida (2) do temporizador.
Ligue a bomba e verifique se

sai da pressdo na alterndncia. Verifique
se existe uma operacdo adequada

do visor e o respeito do tempo PRE-SET.
Se ndo houver pressdo, substitua o
temporizador.
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Diagnéstico
Problema Possivel causa Acgdo corretiva
3. Entrada de poeira Blogueio no tubo de poeira de Check if the tube has blocks.
reduzida fonte de energia Purge the pump.

(Perda de aspiragcao
da fonte de pod)

Perda de geradores de vdcuo
vazio

Check the vacuum generators are
contaminated.

Check the exhaust silencers.
If the exhaust silencers are
clogged, replace them.

O-rings danificados no caminho
[ele)

Check all O-rings of the trail
dust. Replace O-ring damaged
or worn.

Tubos de fluidizacdo entupidos

Substitua os tubos de fluidizacdo.

4. Vdlvulas de manga flexivel
que rapidamente
estragado, com fissuras
ao redor flanges

O p6 é tribo-carregado em
bomba e tem ligacdo a terra
através das vdlvulas de manga

Instale o kit de vdlvulas P/n 10034
manga preta - NAO CONDUTIVA.

©XERNE
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Reparar

Substituicao de tubos de fluidagao

16

AVISO: Permita que apenas o pessoal qualificado para executar as seguintes tarefas. Siga a
seguranca instrucdes neste documento e em todas as outras documentacdes relacionadas.

AVISO: Desligue-se e alivia a pressdo do ar do sistema antes de realizar as seguintes tarefas.
A falha em aliviar a pressdo do ar pode resultar em danos pessoais.

NOTA: Nos kits de tubos de fluidizacdo, incluo quatro anéis de vedacdo. Substitua os Anéis de Objectivo se f

orem usados.

Ndo é necessdrio substituir o anel de vedacdo sempre que substituir os tubos de fluidizacdo.

Desligue-se e alivia a purgag
pressdo do ar.
Desligue o ar de purga
tubagem.

¥

n Retire a tampa, desaperte os parafusos de 4
&ncora da base, desligue os tubos e retire
a bomba do corpo.

\

n Desaperte os 4 parafusos. Separe o CYCLONE
VALVE ASSEMBLED (P / N 10038) pelo aluminio
corpo (P/N 10008).

e
0

Retire os tubos e substitua-os por novos, olfere\
também os Anéis de Ornamentos presentes
no kit de substituicdo, remontagem.
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Desmontagem da bomba

falha em aliviar a pressdo do ar pode resultar em danos pessoais.

NOTA: Marque todo o tubo de ar e pd antes de
se desligar da bomba.

1. Consulte a figura 9. Desligue as linhas de ar
de purga da parte superior da bomba.

2. Desligue o tubo de entfrada e saida em pd do
fundo da bomba.

3. Retire os dois parafusos (A) e a tampa da
bomba.

4. Consulte a figura 9. Desligue uma extremida-
de de cada um dos os tubos de ar indicados.

5. Consulte a figura 10. Retire os quatro parafu-
sos (B) garantir o conjunto da bomba a base.

6. Consulte a Figura 11. Comecando com o
fluidizacdo tubos, desmontar a bomba como
mostrado.

NOTA: Consulte a substituicdo da valvula de
pinca em pdgina 21 para obter instrucdes sobre
como puxar as vdlvulas de aperto do corpo da
vdlvula de aperto.

Figura 10

AVISO: Desligue-se e alivia a pressdo do ar do sistema antes de realizar as seguintes tarefas. A
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Figura 11 Desmontagem e montagem da bomba

9. O-Ring Silicone 3024

1. Valve G3/8"- 10 SPECIAL 10. Stopper G1/8” 17. Filter Brass

2. O-Ring Silicone 2037 11. Fluidizing Tubes 18. Pinch Valves

3. Elbow G1/8"-6 12. Fluidizing Tubes Body 19. Pinch Valves Body

4-6. Cyclonic valve Body 13. Elbow 45° G1/8"-6 20-22. Inlet - outlet Body

5. Cyclonic gasket 14. O-Ring Silicone 3118 21. O-Ring Silicone 130

7. O-Ring Silicone 3131 15. Infermediate Body 23. Fittings G1/2"-16 SPECIAL

8. O-Ring Silicone 123 16 Compass Filter Brass 24. Screw assembly 120mm Mé INOX
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Conjunto da bomba

CUIDADO: Siga a ordem de montagem e as especificacdes apresentadas. Podem ocorrer danos
na bomba se vocé ndo siga cuidadosamente as instrucdes de montagem.

AVISO:

Insira antes de
ALL O-RING e
aperte os
parafusos 7 M5
| no corpo

' central de
aluminio

~

_ AVISO:

CB) Aperte as
ligacdes de
paragem para
evitar fugas de ar
e produto.

nreé M5x25
nreé grover @5

nreé washer @5
nre7 M5x35

nr°7 grover @5
nr°7 washer g5

Consulte
Substituicdo do

PINCH VALVE na AVISO.

Saing 21
pagina 21 para Tenha cuidado ao montar

obter instrucoes
especificas. corpos de apertol

i FUNDO:

|| Osbonés

devem
ESTEJA ATRAS

Aperte os parafu-
sos dois vira de
cada vez para
7-10 pol. padréo
alternado.

©XERNE
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Substituicao das PINCH VALVE

aperto vao rapidamente de volta para a sua forma normal quando as puxa do corpo da

@ AVISO: Use a protecdo dos olhos durante a realizacdo deste procedimento. As vdlvulas de
vdlvula de aperto.

NOTA: In the upper flanges of the sleeve valves is modeled after the word UP

NOTA: Replace the filter discs (included in the pinch valves kit) when replacing the valves

Remocgdo da Pinch Valve

Cologque o pinch valve
body numa visdo acolchoao-
da com a extremidade
inferior virada para = si.
Agarre e puxe a extremida-
de inferior da vdlvula de
aperto com uma mao.

Utilize a outra mado para
apertar a flange na extremi-
dade oposta da vdlvula de
aperto.

Puxe o pinch valve firme-
mente até sair do pinch
valve body.

©XERNE
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Instalagcdo das PINCH VALVE
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NOTE: Tudo pinch valves destinado a contacto repetido com os alimentos deve serlimpo completamente antes
da sua primeira utilizacdo.

Vire o body of the pinch valves de
modo a ter a frente do lado supe-
rior.

Depois de colocar a vdivula na
insercdo da ferramenta, achane a
flange na extremidade da vdlvula
UP.

Infroduza a exfremidade da
vdlvula na ferramenta ALTA para
a insercdo das vdlvulas de
aperto.

Comprimir a extremidade UP do
flange e infroduza a pequena
extiremidade na flange achata-
da, dentro das vdlvulas de
aperto.

Enquanto comprime a exfremi-
dade UP do flange, puxe a
propria ferramenta.

Puxe a ferramenta de insercdo
através do corpo da vdlvula, até
a extremidade da vdlvula UP e a
ferramenta de insercdo para
fora do lado superior do the
body do pinch valves.

NOTAS: Observe o lado recto da

véalvula como na figura ou nas
valvulas de aperto NAO CORREI'".

©XERNE
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Diagramas dos tubos

D.E/| COI' comprimento mm

A-A | 10x8 mm | blue 150

B-B | 10x8 mm | blue 140
Q-Cl 10dnm boe 67
C€2-C2 | 10x8 mm | blue 67 H2-H2 | 6x4 mm | clear 230 0-0 | 4x1.5mm| clear 165
D1-D1 | 8x6 mm | l.blue 145 J-J 6x4 mm | clear 150 P-P | 4x1.5mm| clear 165
D2-D2 | 8x6 mm | l.blue 145 K-K 6x4 mm | clear 110 0-Q | 4x1.5mm| clear 130
E1-E1 | 8x6 mm | L.blue 155 L-L 6x4 mm | clear 185 R-R | 4x1.5 mm| clear 130
E2-E2 | 8x6 mm | l.blue 155 M1-M1 | 6x4 mm | clear 98 S-S | 4x1.5mm| cear 300
F1-F1 | 6x4 mm | clear 185 M2-M2 | 6x4 mm | clear 98 T-T | 4x1.5 mm| clear 300
F2-F2 | 6x4 mm | clear 185 M3-M3 | 6x4 mm | clear 98 U-U | 4x1.5mm| clear 300
F3-F3 | 6x4 mm | clear 185 M4-M4 | 6x4 mm | clear 98 V-V | 4x1.5mm| clear 300
G1-G1 | 6x4 mm | clear 205 N1-N1 | 6x4 mm | clear 80 W-W | 4x1.5 mm| clear 165
6G2-G2 | 6x4 mm | clear 205 N2-N2 | 6x4 mm | clear 80 X-X | 4x1.5mm| clear 165

I-1 6x4 mm | clear 200 N3-N3 | 6x4 mm | clear 80 Y-Y | 4x1.5mm| clear 165
H1-H1 | 6x4 mm | clear 230 N4-N4 | 6x4 mm | clear 80 Z-Z | 4x1.5mm| dear 165
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ACRONIMO Part Number (PN)

01 | pv3 10019
02 | pv4 10020
03 | pv2 10018
04 | rvi 10017
M | Manifold NEA 430 10031-430
05 | Reg. SUPPLY 1/4” | IMpa_10] 10 10025

06 | Reg. TRANSPORT 1/47| 0,2 Mpa_6 | 6 10027
07 | Reg. PINCH VALVES 1/4” | 1 Mpa_6 |6 10026

08 | MUFFLER 10021
09 | vacuum 10023
10 | TimerT10.7 10013
11| TimerT0.7 10014
12 | Timer 10.35 10015
13 7i )

. o Timer 70.35 10016

Figure 2

Pump Components
(Internal, cover removal)
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ITEM P/N: Pcs Description
- g8
] 10001-34 I NEA 430 (ASSEMBLED) - WITH P/N 10034

NEA 430 (ASSEMBLED) - WITH P/N 10035

10002-34
A

PUMP BODY (ASSEMBLED) - NEA 430
WITH P/N 10034

PUMP BODY (ASSEMBLED) - NEA 430
WITH P/N 10035
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ITEM P/N: Pcs Description

2 | BRASS FITTINGS G1/2"-16 SPECIAL

1 INLET-OUTLET BODY - NEA 430

1 PINCH VALVES HOUSING BODY -
NEA 430

INCLUDED:
2 pcs O-Ring 3024

0006 Do 1 INTERMEDIATE BODY -NEA 430

m 2 | COMPASS FILTER BRASS - NEA 430
N

INCLUDED:
2 pcs in sinterized brass for COMPASS

2 pcs O-Ring 3024
' 2 pcs O-Ring 9x1,5

OMERNE

HNOLOGY



Bomba de alta densidade NEA 430

27
ITEM P/N: Pcs Description
10008 1 | FLUIDIZING TUBES HOUSING BODY
N NEA 430
INCLUDED:

2 pcs O-Ring Silicone 3024
4 pcs O-Ring Silicone 3131
All Fittings

4 | FLUIDIZING TUBES - NEA 430

INCLUDED:
8 pcs O-Ring Silicone 123

2014 1 | CYCLONIC VALVE BODY - NEA 430
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ITEM P/N: Pcs Description

i

2 | VALVE G3/8"-10 SPECIAL

INCLUDED:
2 pcs O-Ring Silicone 2037

1 TIMER T1- NEA 430

INCLUDED:
2 pcs Fittings

1 TIMER T2- NEA 430

INCLUDED:
2 pcs Fittings

1 | TIMER T3- NEA 430

i

INCLUDED:
2 pcs Fittings

1 TIMER T4- NEA 430

i

INCLUDED:
2 pcs Fittings
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ITEM P/N: Pcs Description

1 PV1- NEA 430
INCLUDED:
All Fittings

1 PV2- NEA 430
INCLUDED:
All Fittings

1 PV3- NEA 430
INCLUDED:
All Fittings

1 PV4- NEA 430
INCLUDED:
All Fittings

2 MUFFLER - NEA 430

©XERNE
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ITEM P/N: Pcs Description

2 | VACUUM GENERATOR- NEA 430

1 REGULATOR SUPPLY 1/4"-1 Mpa_10]10

INCLUDED:
All Fittings

1 | REGULATOR 1/4" - IMpa _6|6

INCLUDED:
All Fittings

1 REGULATOR 1/4" - 0,2 Mpa_6| 6

INCLUDED:
All Fittings

2 | SPRING-NEA 430

INCLUDED:
Ground wire
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ITEM P/N: Pcs Description
1 METAL BASE - NEA 430
1 COVER - NEA 430

]

10031-430 E y- 1
-

MANIFOLD - NEA 430

\NQ INCLUDED:
= All Fittings
.\
| 10032 — = All | GASKETKIT CYCLONIC + O-RING

SILICONE PUMP BODY - NEA 430
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ITEM P/N: Pcs Description

4 | PINCH VALVES BLACK
NO CONDUCTION - NEA 430

INCLUDED:

2pcs O-Ring Silicone 3024
2pcs Filter brass Sinterized
1pcs Sheath’s mounting
2 pcs O-Ring 9x1.5

4 | PINCH VALVES GREY - FOOD &
PHARMA USE - NEA 430

INCLUDED:

2pcs O-Ring Silicone 3024
2pcs Filter brass Sinterized
1pcs Sheath’s mounting
2 pcs O-Ring 9x1.5

10005-34 ; 1 PINCH VALVES HOUSING BODY -
N . NEA 430 - WITH PN 10034

INCLUDED:
2 pcs O-Ring Silicone 3024
2 pcs Filter

1 PINCH VALVES HOUSING BODY -
NEA 430 - WITH PN 10035

INCLUDED:
2 pcs O-Ring Silicone 3024
2 pcs Filter
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ITEM P/N: Pcs Description

1 INLET-OUTLET BODY - NEA 430 WITH
PN 10003

1 | CYCLONIC VALVE BODY
ASSEMBLED - NEA 430

1 TUBE - POLYETHYLENE CLEAR @16x12
Mt 50

10040 2 BRASS ADAPTER d.int.12mm
)

2 | INOXFITTINGS G1/2"-16 SPECIAL

OMERNE

HNOLOGY



Bomba de alta densidade NEA 430

DECLARACAO DA CONFORMITY

Modelo: Bomba de poeira NEA 430, bomba de transferéncia de alta capacida-
de (PO de alta densidade, ar de baixa densidade)

Diretivas aplicaveis:

94/9 / EC (equipamentoTEX para utilizacdo em atmosferas potencialmente explosivos)
98/37 / EEC (Mdquinas)

Padrdes utilizados para a conformidade:

EN13463-1 EN1127-1
EN12100-1 EN13463-5

Principios:

Este produto foi fabricado de acordo com uma boa prdtica de engenharia.
O produto especificado estd em conformidade com as directivas e as normas acima descritas.

Atmosfera inflamadavel Mark: Ex 1 3D c Té

Nota: O ano de fabrico de equipamento aparece no nUmero de série. "PL20-03"
significa que o produto foi fabricado em 2020, *03" no final indicam o lote de producdo do ano.

Data: 21 de outubro de 2022

Verne Technology S.r.l.
CEO
Carlo Perillo

ol ek
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